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CHARAKTERYSTYKA DAMAX PS jest jednosktadnikowag szybko wysychajgcg farbg winylowa. Farba

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WLASCIWOSCI

nie zawiera toksycznych pigmentéw otowiowych i chromianowych.

Farba po skolorowaniu jest przeznaczona do bezposredniego malowania
powierzchni blachy stalowej ocynkowanej, cynkowej Ilub aluminiowej
eksploatowanej w warunkach atmosferycznych, np. pokrycia dachéw, parapety,
rynny,  $ciany, siatka ogrodzeniowa oraz elementéw ceramicznych (np.
dachowek) oraz tynkéw; do doszczelniania i malowania powtok cynkowych i
aluminiowych natozonych w procesie natryskiwania cieplnego; do renowac;ji
starych powtok chlorokauczukowych, winylowych i akrylowych.

Farba tworzy dekoracyjng matowag powtoke, dobrze przyczepng do podioza
ocynkowanego i aluminiowego, elastyczng i odporng mechanicznie. Powtoka
jest odporna na dziatanie agresywnych czynnikdw atmosfery przemystowe;j
oraz na okresowe dziatanie wody.

DANE TECHNICZNE

Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubosé powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50% (grubos¢ suchej powtoki
60 um)

- pylosuchos¢
- suchos¢ na dotyk

Odstep czasu do natozenia kolejnej

warstwy, (wilgotnos¢ wzgledna 50%,
grubos¢ powtoki 60 um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia

Wyglad powtoki

Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA
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48+2% obj.
ok. 820 g/l
ok. 480 g/l

wydajnos¢ teoretyczna (m?/1)
8,0

na sucho (um) na mokro (um)
60 125

Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy
sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos¢ powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci poditoza, strat w procesie
natrysku, rodzaju konstrukgji itp.

po1h
po4h

tym samym materiatem

temperatura powierzchni +23 °C
min. 12h
max. nieograniczony

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
wilgotnosci, warunkéw wentylacji i grubosci pokrycia. Zastosowanie grubszej
warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotno$¢ powietrza mogg spowolnié¢
proces schniecia.

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Nastepne wymalowania

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywac na proces
przygotowania podtoza i malowania. Zaleca sie przed czyszczeniem, zmycie powierzchni
wodg z dodatkiem OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo i powierzchnie aluminiowe
suche, korzystnie zmatowione np. za pomocg omiatania $cierniwem niemetalowym.
Zanieczyszczenia niesezonowanych powierzchni ocynkowanych zanurzeniowo, np. smar,
olej, pozostaty topnik lub materiaty stuzagce do znakowania powinny zostaé usuniete.
Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen.

Sezonowane powierzchnie ocynkowane zanurzeniowo nalezy przygotowa¢ poprzez
usuniecie produktéw korozji cynku (biata rdza) i gromadzgcych sie zanieczyszczen. Do
usuwania zanieczyszczen stosowa¢ mozna m.in. czyszczenie gorgcg woda, wodg pod
cisnieniem, parg, omiatanie S$cierniwem albo czyszczenie reczne z wykorzystaniem
narzedzi z napedem mechanicznym. Powierzchnia przygotowana do malowania powinna
by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, soli oraz produktéw korozji.

Powierzchnie cynkowe i aluminiowe natryskiwane cieplnie powinny by¢ suche i natychmiast
po metalizacji (zanim nastgpi jakakolwiek kondensacja) zagruntowane cienkg warstwg
rozcienczonej farby DAMAX PS. Podtoze przygotowane do malowania powinno by¢ suche,
pozbawione soli, ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszczen.

POWIERZCHNIE MALOWANE NADAJACE SIE DO PRZEMALOWANIA: Usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé na nakladanie farby (np. tluszcze i
sole). Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére
przekroczyty maksymalny odstep czasu do nafozenia kolejnej warstwy nalezy
zszorstkowa¢. Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do
ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podtoza i sposob
renowacji.

PODLOZA CERAMICZNE ORAZ TYNKI suche, odttuszczone i oczyszczone z réznych
zanieczyszczen, a dodatkowo =zagruntowane cienkg warstwg farby DAMAX PS
rozcienczonej 20 - 30% dodatkiem TEKNOSOLYV 779.

Czas i miejsce przygotowania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Powierzchnia do malowania musi byé sucha. Warunki podczas malowania i utwardzania
powtoki: minimalna temperatura podtoza powyzej -10°C (powierzchnia wolna od szronu i
lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, dobra wentylacja.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe nanosi¢ natryskiem hydrodynamicznym, natryskiem konwencjonalnym, pedzlem lub
watkiem.

Przy malowaniu pedzlem, watkiem i natryskiem konwencjonalnym moze by¢ konieczne
nakfadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznos$ci od przeznaczenia i rodzaju
konstrukcji mozna zatozy¢ grubosé pojedynczej powloki inng niz zalecana w instrukcji
stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi
od 50 do 80 pm. Zmiana grubosci powloki powoduje zmiane zuzycia teoretycznego,
grubosci warstwy, masy wyschnietej powloki, czaséw schniecia, czasu do natozenia
kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploatacji.

Parametry natrysku bezpowietrznego:
Srednica dyszy: 0,015-0,019"
Cisnienie w dyszy: 10 — 15 MPa.

Do przemalowania zaleca sie farby winylowe lub akrylowe Teknos-Oliva.
Powtoka farby DAMAX PS po 24 godzinach (w 23°C) od wymalowania uzyskuje dobre
wiasciwosci mechaniczne oraz petng odpornos¢ na opady atmosferyczne.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru. Farbe
przechowywaé¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknietg.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowa¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich
uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu
przestrzegajgc Scisle warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie:

www.teknos.com.
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